





2. Product Structure Description

KAiWEETS — |——® Pen cover Pen body
(@
L] L] l
Soldering Locking Silica Left Right OLED Type-C interface
iron tip nut gel screen power supply
3. Product Specification
Power 65W
Screen 0.87 inch OLED screen
Operation voltage DC9-20V
Power supply USB Type-C port
Temperature range 80°C-420C (176°F-788°F)
Fast charging protocol PD trigger

4. Power Selection

Using the PD fast charging protocol power adapter, the soldering iron can be set to
obtain any working voltage of 9V/12V/15V/20V from the adapter (the default setting
is 20V). Under different work voltage, the reference values for working current, power,
and tin melting time are as follows:

Operating voltage 20V 15V 12V oV
Operating current =3.25A =2.5A =2A =1.5A
Power 65W 37.5W 24W 13.5W
Tin melting time 8s 12s 17s 30s

Attention: If the voltage is lower than 9V, the screen will display low voltage.
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n’importe quel bouton pour sortir. La tension par défaut est de 20V, et le client peut
la régler en fonction des parametres de puissance du chargeur afin d’éviter que le
chargeur ne déclenche une protection contre les surintensités en raison d’une
puissance insuffisante, et que I"appareil ne soit contraint de s’éteindre avec un
écran noir. Lorsque ce phénomene se produit, il suffit d’attendre que le chargeur se
rétablisse et d’entrer dans la page de réglage pour sélectionner a nouveau
I’équipement approprié lorsqu’il n’y a pas de chauffage ou de pointe de fer a souder.

Avis : Le temps de veille par défaut du produit est de 20 minutes et aprés 10 minutes
de veille, le produit passe en mode veille.

7. Mise a jour du micrologiciel

[ Etape 1 : Eteignez I'appareil, appuyez sur le bouton gauche et maintenez-le
enfoncé, puis connectez le cable de données USB de type C a 'ordinateur pour
alimenter 'appareil. Entrez dans I'interface du chargeur de démarrage pour la mise
a jour du micrologiciel.

® Etape 2 : Sélectionnez le numéro de port série correspondant , lorsque le message
prét s’affiche sur la gauche, ouvrez le fichier sélectionné et cliquez sur Graver.

8. L’entretien

® Lors de la premiére utilisation de la nouvelle pointe du fer & souder, il faut la
chauffer a 250°C (482°F) et I’étamer pour éviter les bralures séches et I'oxydation.

® La premiere utilisation d’un fer a souder neuf peut entrainer des fluctuations de
température, qui se stabiliseront aprés une utilisation répétée.

® Apres avoir utilisé le fer a souder, appliquez une quantité appropriée d’étain a
souder sur la pointe du fer a souder pour éviter ’oxydation.

® | a température de travail normale de la pointe du fer a souder est d’environ 300°C
-380C (572°F-716°F) , et il n’est pas conseillé de I'utiliser pendant une longue
période a une température élevée pour affecter la durée de vie de la pointe du fer a
souder.

® Eviter les coups violents sur la pointe du fer & souder pendant les travaux de
soudage.

® Lors de I'utilisation d’'une éponge humide, ne pas utiliser d’eau claire, I'idéal étant un
état semi-sec.
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lungo il tasto destro per entrare e premere brevemente il tasto sinistro
o destro per cambiare unita, quindi premere a lungo un tasto qualsiasi per uscire
dopo aver confermato I'impostazione.

® Tempo di sonno: Nella modalita di impostazione, premere brevemente il pulsante
sinistro o destro per passare al tempo di riposo e premere a lungo il tasto
destro per entrare , premere brevemente il tasto sinistro o destro per
regolare la durata del sonno. Al termine della regolazione, premere a lungo un tasto
qualsiasi per uscire. Il tempo di sospensione predefinito € di 20 minuti e I'intervallo
di impostazione é di 1-20 minuti. Una volta impostato il valore massimo, premere di
nuovo brevemente il tasto destro per disattivare il tempo di sospensione.

o Temperatura di riposo: Nella modalita di impostazione, premere brevemente i
tasti destro e sinistro per passare alla temperatura di riposo , premere il
tasto destro per entrare nella modalita di impostazione e premere
brevemente il tasto sinistro o destro per regolare la temperatura di riposo. Al
termine della regolazione, premere a lungo un tasto qualsiasi per uscire. La
temperatura di lavoro viene mantenuta nello stato di riposo e quando la temperatura
di lavoro € superiore alla temperatura di riposo, la temperatura scende alla
temperatura di riposo nello stato di riposo.

o Modalita blocco bambini: Nella modalita di impostazione, premere brevemente
il tasto sinistro o destro per passare alla modalita di blocco bambini s
premere a lungo il tasto destro per entrare e premere brevemente il
tasto sinistro o destro per passare allo stato aprire o chiudere. Al termine della
commutazione, premere a lungo un tasto qualsiasi per uscire. In modalita blocco
bambini, quando si riaccende I'apparecchio, viene visualizzato il pulsante con icona
del blocco . A questo punto, € necessario premere continuamente il
tasto sinistro per 3 volte per riscaldarsi.

® Modalita palmare: Nella modalita di impostazione, premere brevemente il tasto
sinistro o destro per passare alla modalita palmare , premere a lungo il
tasto destro per entrare , premere brevemente il tasto sinistro o destro
per passare alla modalita mano sinistra 0 mano destra. Premere a lungo il tasto per
uscire al termine della commutazione. Il prodotto € destro per impostazione
predefinita e pud essere impostato in base alle proprie abitudini di utilizzo. La logica
del passaggio alla mano sinistra ¢ invertita.

® Ingranaggio di tensione: Nella modalita di impostazione, premere brevemente il
tasto sinistro o destro per commutare il tipo di ingranaggio di tensione s
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premere a lungo il tasto destro per entrare , premere brevemente il
tasto sinistro o destro per commutare quattro ingranaggi di tensione di
9V/12V/15V/20V, al termine della commutazione, premere a lungo qualsiasi tasto
per uscire. La tensione predefinita € di 20V, e il cliente pud impostarla in base ai
parametri di potenza del caricabatterie per evitare il fenomeno che il caricabatterie
awvii la protezione da sovracorrente a causa dell’alimentazione insufficiente e che il
dispositivo sia costretto a spegnersi con una schermata nera. Quando si verifica
questo fenomeno, € sufficiente attendere che il caricabatterie si riprenda e
accedere alla pagina di impostazione per riselezionare la marcia appropriata in caso
di assenza di riscaldamento o di punta del saldatore.

Awviso: Il tempo di sospensione predefinito per il prodotto & di 20 minuti e, dopo 10
minuti di sospensione, il prodotto entrera in modalita standby.

7. Aggiornamento del firmware

® Fase 1: spegnere il dispositivo, tenere premuto il pulsante sinistro, quindi collegare
il cavo dati USB Type-c al computer per alimentare il dispositivo. Accedere
all'interfaccia del caricatore di avvio per I'aggiornamento del firmware.

® Fase 2: selezionare il numero di porta seriale corrispondente e, quando viene
visualizzato pronto sulla sinistra, aprire il file selezionato e fare clic su Masterizza.

8. Manutenzione

® Quando si utilizza per la prima volta la nuova testa del saldatore, & necessario
riscaldarla a 250°C (482°F) e stagnarla per evitare bruciature e ossidazioni.

® |l primo utilizzo di un saldatore nuovo pud causare fluttuazioni di temperatura, che si
stabilizzeranno dopo un uso ripetuto.

® Dopo aver utilizzato il saldatore, applicare una quantita adeguata di stagno per
saldature sulla testa del saldatore per evitare I'ossidazione.

® La normale temperatura di lavoro della testa del saldatore & di circa 300°C-380°C
(5672°F-716°F), e non & consigliabile utilizzarla per lungo tempo a una temperatura
elevata per non compromettere la durata della testa del saldatore.

® Evitare di battere violentemente la testa del saldatore durante il lavoro di saldatura.

® Quando si utilizza una spugna bagnata, non utilizzare acqua pulita; uno stato
semi-asciutto & ottimale.
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® Non utilizzare flussanti contenenti cloro o acidi troppo elevati per evitare la
corrosione della superficie.

® Se la superficie della testa del saldatore & ossidata senza stagno, lo strato
superficiale pud essere accuratamente eliminato con una garza o altri strumenti,
quindi riscaldato a 250°C (482°F) con I’elettricita. Applicare immediatamente lo
stagno sulla superficie per evitare un’ulteriore ossidazione.

9. Istruzioni di sicurezza
Avwviso particolare:

® Quando la testa del saldatore & in funzione, la temperatura pud raggiungere 80°C
-420°C (176°F-788°F). Non toccare la testa del saldatore.

® Tenere fuori dalla portata dei bambini.

® Non bagnare il prodotto e non utilizzarlo in ambienti umidi.

® Quando non viene utilizzato per lungo tempo, scollegare I'alimentazione.

® Durante il normale funzionamento, I'impugnatura presenta una certa temperatura,
un fenomeno normale. Si prega di stare tranquilli nell’utilizzarlo!
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E Aviso a los usuarios:

Advertencias: Por favor, jlea primero!

® | ea atentamente este manual de usuario y las instrucciones de funcionamiento, y
asegurese de cumplir lo estipulado en el texto.

® Por favor, conserve este manual adecuadamente.

® Los instrumentos desechados no pueden eliminarse junto con la basura doméstica;
por favor, eliminelos de acuerdo con las leyes y normativas nacionales o locales
pertinentes.

® Si tiene problemas de calidad o preguntas sobre el uso del instrumento, puede
ponerse en contacto con el servicio de atencion al cliente en linea, y se los
resolveremos lo antes posible.

® Gracias por adquirir este producto. Para facilitarle el uso de este producto, siga
estas instrucciones.

1. Presentacion del producto

Se trata de un soldador eléctrico inteligente con pantalla portatil lanzado
por nuestra empresa.

Este soldador eléctrico tiene las siguientes Caracteristicas del producto:

Pequerio y practico, facil de transportar.

Rapida recuperacion de la temperatura y rédpido aumento de la temperatura.
Pantalla OLED integrada.

Disefio ergondmico, agarre comodo.

Control preciso de la temperatura.

Tension de funcionamiento de 9-20V.

Fuente de alimentacién de interfaz de tipo C.
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2. Descripcion de la estructura del producto

KAIWEETS —— |———e Tapa del boligrafo  Cuerpo del boligrafo

(o] me=> |
T

Punta del Tuerca de Gel de silice lzquierda Derecha Pantalla Interfaz de
soldador bloqueo OLED alimentacion
tipo C

3. Especificacién del producto

Potencia 65W
Pantalla Pantalla OLED de 0,87 pulgadas
Tension de

. . CC 9-20V
funcionamiento
Alimentacién Puerto USB Tipo-C
Temperatura 80°C-420C (176°F-788°F)
P’ro'tocolo de carga Activador PD
rapida

4. Seleccién de potencia

Utilizando el adaptador de corriente con protocolo de carga rapida PD, el soldador
puede ajustarse para obtener cualquier tension de trabajo de 9V/12V/15V/20V del
adaptador (el ajuste predeterminado es 20V). Bajo diferentes tensiones de trabajo, los
valores de referencia para la corriente de trabajo, la potencia y el tiempo de fusién del
estafio son los siguientes:
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Tension de funcionamiento | 20v 15V 12V oV
Corriente de >3,25A =25 | >2A >1,5A
funcionamiento

Potencia 65W 37,5W 24W 13,5W
Tiempo de fusién del estafo | 8s 12s 17s 30s

Atencion: Si el voltaje es inferior a 9V, la pantalla mostrara bajo voltaje.

Nota:

® |a tension de trabajo por defecto obtenida por el soldador inteligente es de 20V. Si
la tension de salida mas alta de su adaptador es inferior a 20V, se obtendra la
tension de salida més alta. Si la salida de su adaptador es de hasta 12V, obtendréa
12V.

® Cuando se utiliza un adaptador de corriente sin protocolo de carga répida PD, la
tension de trabajo del soldador inteligente es la tensién de entrada. Atencion:
Conecte el adaptador y reinicielo después de entrar en la interfaz principal,
indicando el adaptador. La potencia de salida no es suficiente para el
funcionamiento normal, jpor favor sustitiyalo por otro adaptador!

® Si su adaptador emite 20V pero la corriente de salida es inferior a 3,25A (la
potencia de salida es inferior a la potencia necesaria para el soldador), al entrar en
la interfaz principal y calentarse, el adaptador puede apagarse y reiniciarse,
iprovocando el reinicio de la pantalla! (Otros voltajes de trabajo también son los
mismos)

® | a situacion de calentamiento y reinicio indica que la potencia de salida actual de
su adaptador no es suficiente para un funcionamiento normal. Por favor, elija un
voltaje de trabajo mas bajo en funcién de la potencia de salida del adaptador. Por
ejemplo, la salida de su adaptador 12V/2,5A, 15V/2A, 20/1,5A, con una potencia
de salida total de 30W. A continuacion, elija para establecer la tensién de trabajo a
12V.
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5. Descripcion del estado del producto

(1)Instrucciones de instalacién

(DDesenroscar la tuerca @Insertar la punta del soldador @Bloquear la tuerca.

Nota: Si al insertar el soldador se queda atascado, puede intentar girarlo y volver a
insertarlo.

(2)Descripcién del flujo de trabajo

Logotipo de Accendere il Péagina de inicio Hibernacion Apagar

encendido riscaldamento
Nota: El flujo de trabajo de este soldador inteligente se muestra en la figura anterior.
Tras encenderlo, se mostrara el logotipo. Pulse brevemente el botdn fisico
intermitente correspondiente una vez para calentarlo. Cuando se activa el modo de
bloqueo para nifios, pulse brevemente el botén fisico correspondiente tres veces para
calentarlo. Al entrar en la interfaz principal, el soldador se encuentra en un estado de
funcionamiento normal, dividido en los tres tipos siguientes:

o Estado de funcionamiento: El soldador est4 en un estado calentado o
disponible, por favor no toque las partes de alta temperatura.

o Estado de reposo: Si el soldador se encuentra ya en estado caliente y no se ha
utilizado durante mas del tiempo de reposo establecido, entrard en modo de reposo.
El modo de reposo se desactivara cuando se utilice.

e Estado de apagado: Se apagara cuando se desconecte la alimentacion.

(3)Mostrar descripcién de la interfaz
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La pagina de inicio se muestra en

derecha, la esquina Temperatura de la punta
i X del soldador

inferior derecha

Tension de funcionamiento
muestra la temperatura

objetivo fijado por el Ajuste de la temperatura
usuario, y el medio es

. Barra de potencia
la temperatura en tiempo real de el de calentamiento

soldador. El fondo muestra la barra de
potencia de calefaccion, y el superior derecha muestra el funcionamiento tension.

6. Instrucciones de uso
® Encendido: Encendido cuando se conecta a la fuente de alimentacion, la pantalla

muestra el icono de arranque , ¥ luego muestra un aviso para insertar
la punta del soldador , la interfaz se mostrara después de insertar la
punta del soldador .

o Calentamiento: el icono del boton parpadeard, después pulse
brevemente el botén fisico correspondiente para entrar en la pagina de
calentamiento , Y el soldador se calentara.

o Modo de espera con una sola tecla: pulse prolongadamente el

botén derecho en la pagina de calefaccion para apagar la calefaccion y volver a la
pagina de espera

o Ajuste de la temperatura: En el estado de la pagina de calefaccion
pulse el botdn izquierdo o derecho para entrar en la pagina de temperatura para
ajustar la temperatura , pulse brevemente el botén derecho para anadir

un valor de paso, pulse brevemente el botén izquierdo para disminuir un valor de
paso. Presione prolongadamente para aumentar o disminuir los valores
répidamente, el valor del paso es 10C o 20°F.

® Modo de ajuste: En la pagina de ajuste sin temperatura, mantenga pulsados los
botones izquierdo y derecho al mismo tiempo para entrar en el modo de
ajuste .

o Brillo de la pantalla: En el modo de ajuste, pulse brevemente los botones
izquierdo y derecho para cambiar al brillo , pulse prolongadamente el
botén derecho para entrar , y los botones izquierdo y derecho ajustar, y
pulse prolongadamente cualquier tecla para salir.
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® Calibracion de temperatura: Al entrar en el modo de ajuste, presione
brevemente los botones izquierdo y derecho para cambiar a la calibracion de
temperatura , presione prolongadamente el botén derecho para
entrar , los botones izquierdo y derecho para ajustar, y presione
prolongadamente cualquier botén para salir. En la pagina de inicio, fije la
temperatura objetivo en 350°C. Cuando la temperatura sea estable, utilice el
termémetro del soldador para medir la temperatura real, registre la diferencia entre
la temperatura objetivo y la temperatura real (positiva o negativa), y rellene la
diferencia en este elemento del menu.

o Unidad de temperatura: En el modo de ajuste, pulse brevemente el botén
izquierdo o derecho para cambiar a la unidad de temperatura , pulse
prolongadamente el botdn derecho para entrar , Y pulse brevemente el
botén izquierdo o derecho para cambiar de unidad, luego pulse prolongadamente
cualquier botén para salir después de confirmar el ajuste.

o Tiempo de reposo: En el modo de ajuste, pulse brevemente el botén izquierdo o
derecho para cambiar a la hora de reposo , Y mantenga pulsada el botén
derecho para entrar , pulse brevemente el botdn izquierdo o derecho
para ajustar la hora de reposo. Una vez finalizado el ajuste, pulse prolongadamente
cualquier botén para salir. El tiempo de reposo por defecto es de 20 minutos, y el
rango de ajuste es de 1-20 minutos. Cuando esté ajustado al valor méaximo, vuelva
a pulsar brevemente el botén derecho para desactivar el tiempo de reposo.

o Temperatura de reposo: En el modo de ajuste, pulse brevemente los botones
izquierdo y derecho para cambiar a la temperatura de reposo , pulse el
botén derecho para entrar y pulse brevemente el botén izquierdo o
derecho para ajustar la temperatura de reposo. Una vez finalizado el ajuste, pulse
prolongadamente cualquier botén para salir. La temperatura de trabajo se mantiene
en el estado de reposo, y cuando la temperatura de trabajo es superior a la
temperatura de reposo, la temperatura descenderé a la temperatura de reposo en el
estado de reposo.

® Modo bloqueo para nifos: En el modo de configuracion, pulse brevemente el
botén izquierdo o derecha paro cambiar al modo de bloqueo para nifios s
pulse prolongadamente el botdn derecho para entrar y pulse
brevemente el botdn izquierdo o derecho para cambiar al estado ”abierto” o "cerca”.
Pulse prolongadamente cualquier botén para salir una vez completado el cambio.
En el modo de bloqueo para nifios, cuando se vuelva a encender la alimentacion, se
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mostrara el botén con el icono de un candado . En este momento, es
necesario pulsar el botén izquierdo 3 veces seguidas para calentar.

® Modo de mano: En el modo de configuracion, pulse brevementeel botén
izquierdo o derecho para cambiar el modo de mano , pulse
prolongadamente el botén derecho para entrar , pulse brevemente el
botén izquierdo o derecho para cambiar el modo de mano izquierda o derecha.
Pulse prolongadamente el botén para salir una vez completada la conmutacién. El
producto es diestro por defecto y puede ajustarse segun sus propios habitos de uso.
La légica del cambio a la mano izquierda es inversa.

® Marcha de tensién: En el modo de ajuste, pulse brevemente el botén izquierdo o
derecho para cambiar el tipo de engranaje de voltaje ~, pulse
prolongadamente el botén derecho para entrar , pulse brevemente el
botén izquierdo o derecho para cambiar cuatro engranajes de voltaje de
9V/12V/15V/20V, una vez completado el cambio, pulse prolongadamente cualquier
botdn para salir. El voltaje por defecto es de 20V, y el cliente puede ajustarlo de
acuerdo con los parémetros de potencia del cargador para evitar el fenémeno de
que el cargador inicie la proteccion de sobrecorriente debido a una potencia
insuficiente, y el dispositivo se vea obligado a apagarse con una pantalla negra.
Cuando se produce este fenédmeno, sélo tiene que esperar a que el cargador se
recupere, y entrar en la pagina de configuracion para volver a seleccionar la marcha
adecuada cuando no hay calentamiento o no hay punta de soldador.

Nota: El tiempo de suspension predeterminado para el producto es de 20 minutos vy,

después de 10 minutos de suspension, el producto entrard en modo de espera.

7. Actualizacién del firmware

® Paso 1: Apague el dispositivo, mantenga pulsado el botén izquierdo, a
continuacién, conecte el cable de datos USB Tipo-c al ordenador para alimentar el
dispositivo. Acceda a la interfaz del cargador de arranque para actualizar el
firmware.

® Paso 2: Seleccione el nimero de puerto serie correspondiente, cuando aparezca
listo a la izquierda, abra el archivo seleccionado y haga clic en Grabar.
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8. Mantenimiento

® Al utilizar el nuevo cabezal del soldador por primera vez, es necesario calentarlo a
250°C (482°F) y estanarlo para evitar que se queme en seco y se oxide.

® E| primer uso de un soldador nuevo puede provocar fluctuaciones de temperatura,
que se estabilizaran tras un uso repetido.

® Después de utilizar el soldador, aplique una cantidad adecuada de estafio de
soldadura a la cabeza del soldador para evitar la oxidacion.

® La temperatura normal de trabajo del cabezal del soldador es de unos 300°C-380°C
(672°F-716°F) , y no es aconsejable utilizarlo durante mucho tiempo a una
temperatura elevada para no afectar a la vida util del cabezal del soldador.

® Evite golpear violentamente la cabeza del soldador durante los trabajos de
soldadura.

® Cuando utilice una esponja humeda, no utilice agua clara, y lo 6ptimo es un estado
semiseco.

® No utilice fundente que contenga cloro o un acido demasiado alto para evitar la
corrosion de la superficie.

® Si la superficie de la cabeza del soldador estéd oxidada sin estafo, la capa
superficial puede limpiarse cuidadosamente con una gasa u otras herramientas, y
luego calentarse a 250°C (482°F) con electricidad. Aplique inmediatamente estafo
para adherirlo a la superficie y evitar una mayor oxidacion.

9. Instrucciones de seguridad
Atencion especial:

® Cuando el cabezal del soldador esta funcionando, la temperatura puede alcanzar
80°C-420C (176°F-788°F) . No toque la cabeza del soldador.

Manténgase fuera del alcance de los nifios.

No moje este producto ni lo utilice en ambientes humedos.

Si no se utiliza durante mucho tiempo, desconecte la fuente de alimentacion.
Durante el funcionamiento normal, habré una cierta temperatura en el mango, que
es un fendémeno normal. Utilicelo con toda tranquilidad.
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